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ARES

FERRAMENTAL € METAIS

AREYS METALY

CoD. PERFIL

Ao 5006

A fabricacdo da ferramenta,
6 serd iniciada apds aprovacdo do desenho

APROVAGAD DO DESENHU

() REPROVADD
() APROVADD
() APROVADO COM RESSALVAS

RESSALVAS

Nota: Anotar no desenho a superficie e
Coso nao sejo anotado serd considerad
necessidade de acabamento

9

posta
senm

g 15,88 0,23

? 13,88 0,23

OBSERVACEES:

VISTO

Nan

Fspessura nao indicada = 1.00£0.19mm

2 Raio néo indicado 0,3mm NORMA ABNT NBR 8116
= CLASSE D0 PLRFIL CLIENTE FREA (nmD PESD (Kg/m)
ATLANTIS INDUSTRIAS 46,79 0126
SaLInd - TETULD PERIMETRD (nn) FATOR DE TRANSF.
TUBULAR X _ 93,49 _
APLICACAD NOTIF. PRODUTD ACABAMENTD LIGA € TEMPERA
SEMI TUBULAR - _ _ ? 6063-T5
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