FERRAMENTAS PARA EXTRUSAO
Fax [15]3243-6104
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(odigo do perfil

AS-LM32-T7

Estimativa

r=150mm
R =190mm

RC= Raio de concordancia
Raios ndo indicados= 0.30mm

Espessura nao indicada= 125*%
Tolerancia angular= *1°

Tolerancias norma ABNT
(Tabela 2)
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Exceto para aberturas e barras chatas

Tolerancias da Norma ABNT (NBR 8116:2020)
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DATA

NO

REVISAO

VISTO

(lasse do perfil

Solido

(lienfe:

Area (mm)?

A

Peso (Kg/m]
0863

Tubular

X

Extrusora: jMPERIO EXTRUSAO

Perimetro (mm)
47548

ES.

ESCALA NATURAL

Semi-tubular

Data:

N o des. cliente

Desentista \ayara Nune

12/06/2026

Titulo:

Liga e témpera:
6063-T5

Acabamento

Aprovado W// /

17/06/2028

Encairado com perfil

Aplicagdo

Area anod

Escala
L1/151




